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Verfahren zum Herstellen von (Zi garet ten-) Packungen 



Beschreibunq: 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von (Ziga- 
retten-) Packungen aus Zuschnitten, die von einer f ortl auf enden 
Materialbahn aus dunnem Verpackungsmateri al , wie Papier, abge- 
trennt und gefaltet werden, wobei Faltlappen durch Klebung mit- 
einander verbunden werden. 

Die Verklebung von Faltlappen oder anderen Teilen der Zu- 
schnitte ist vor allem bei hochl ei stungsf ahi'gen Verpackungsma- 
schinen ei n, besonderes Problem. Wird der erf orderl i che Leim im 
Bereich der Verpackungsmasch i ne auf die Zuschnitte aufgetragen, 
besteht die Gefahr einer Verschmutzung von Maschi nenaggregaten 
und dadurch bedingten Bet ri ebsunterbrechungen . Es ist bereits 
vorgeschl agen worden, Verpackungsmateri al auBerhalb der Ver- 
packungsmaschi ne mit Leim des Typs Hotmelt zu beschichten und 
die en tsprechenden Leimbereiche nach Ferti gs tel 1 ung der Packung 
durch Warmezufuhr zu aktivieren. Hotmelt ist aber mit anderen 
Nachteilen behaftet. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, MaBnahmen fur die Be- 
leimung von Zuschnitten fur (Zi garetten-) Packungen , insbeson- 
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dere aus Pa^l^r, vorzuschl agen , durch ^fc die geschi 1 derten 
Nachteile vermieden werden und eine Beleimung auBerhalb der 
Verpackungsmaschi ne erfolgen kann. 

5 Zur Losung dieser Aufgabe ist das erf i ndungsgemaBe Verfahren 
zum Herstellen der Packungen durch folgende Merkmale gekenn- 
zeichnet: 

a) die Material bahn fur die Zuschnitte wird beidseitig ent- 
10 sprechend den miteinander zu verbindenden Faltlappen mit 

Leimbereichen. nSmlich LeimflSchen oder Leimpunkten , ver- 
sehen, 

b) die Leimberei che bestehen aus etnem (Kalt-)Leim, der in 
15 Verbindung mit einer Gegen-Lei mf 1 Sche die zur Verbindung 

der Faltlappen oder dergleichen erf orderl i che Haftung er- 
zeugt. 



c) die Leimberei che sind so posi tioniert, daB Leimbereiche 
20 auf der einen Seite der Material bahn im gewickelten Zu- 

stand derselben nicht mit Leimbereichen auf der anderen 
Seite zur Uberdeckung kommen. 



Das erf indungsgemaBe Verfahren bzw. die Gestaltung der Zu- 

25 schnitte fiir die Fertigung von insbesondere Zi garetten-Wei ch- 
packungen basiert auf der Anwendung eines neuartigen, grund- 
satzlich in der Leimtechnol ogi e bekannten (Kal t-) Lei ms , der 
aufgrund seiner technol ogi schen Ei genschaf ten die voile Haft- 
wirkung dann erzeugt, wenn zwei entsprechende Leimbereiche, 

30 namlich Leimflachen oder Leimpunkte, aneinander liegen. Ohne 
einen Gegen-Leimberei ch kann eine auf einen Zuschnitt aufge- 
brachte Leimflache die zur Verbindung von Faltlappen oder der- 
gleichen fUhrende Haftwirkung nicht entfalten. Es ist deshalb 
moglich. mit Leimbereichen aus diesem Leim versehene Material- 

35 bahnen zu wickeln, ohne daS die gewickelten Lagen aneinander 
haften, wobei erf i ndungsgemaB durch die Pos i ti oni erung der 
Leimbereiche vermieden wird, daB bei der gewickelten Bahn Leim- 
bereiche zur Uberdeckung bzw. Anlage aneinander kommen. Erfin- 
dungsgemaB wird nachfolgend die von der Bobine abgezogene Mate- 

40 rialbahn so gefaltet, daS die einander zugeordneten Leimbe- 
reiche bzw. Leimflachen entweder unmittelbar zur Uberdeckung 
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kommen oder positioniert sind, daB b^^P^.altung eines von der 
Materi al bahn hergestel It en Zuschnitts die ko r res pond i erenden 
Leimbereiche einander uberdecken. Die en tsprechende Faltung 
kann ggf. auch vorgenommen werden nach Abtrennen des Zuschnitts 
von der Materi al bahn • 



Besonders vorteilhaft ist das erf i ndungsgemaSe Verfahren an- 
wendbar bei (Zigaretten-)Weichpackungen entsprechend 

US 5 762 186. Bei dem dort beschri ebenen Packungstyp sind Mate- 
10 rialstreifen in Langsri ch tung der Materialbahn miteinander zu 
verbinden und daruber hinaus doppellagige Faltlappen. 

Die erf i ndungsgemaBe Technologie kann auch angewendet werden, 
wenn separate Zuschnitte miteinander bzw. mit einer Packung 
15 verbunden werden sollen, insbesondere bei der Verbindung von 
Banderolen mit (Wei ch-) Packungen . 

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden nachfolgend anhand 
von in den Zeichnungen dargestel 1 ten (Zi garetten-) Packungen so- 
20 wie Zuschnitten bzw. Teilen von Materi al bahnen nSher erlautert. 
E s z e i g t : 



25 



Fig. 1 eine (Zi garetten-) Wei chpackung in perspekti vi scher 
Ansi cht , 

Fig. 2 die Packung gemaS Fig. 1 in Unteransi cht , also mit 
Blick auf eine Bodenwand, 



30 



Fig, 



einen ausgebrei teten Zuschnitt fur die Fertigung 
einer Packung gemaS Fig. 1 und Fig. 2, 



Fig 



einen separaten, mit der Packung zu verbindenden Zu- 
schnitt, namlich eine Banderole, 



35 Fig. 5 den Zuschnitt gemaB Fig. 3 in einer Zwi schenf al t- 
s tel 1 ung . 



In den Zeichnungen ist als bevorzugtes Anwendungsbei spi el die 
Ausgestal tung einer Weichpackung fur Zigaretten dargestellt, 
40 die im einzelnen in US 5 762 186 dargestellt und beschrieben 
ist. Die Packung gemaS Fig. 1 und Fig. 2 besteht aus einem Zu- 
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schnitt aus pj^^er oder ahnlichem Verpac^l^gsmateri al (Fig. 3, 
Fig. 5). 

Die quaderf ormi ge Packung bildet eine Vorderwand 10, eine ge- 
5 geniiberl i egende Ruckwand 11 sowie schmale, aufrechte Seiten- 
wande 12 und 13. Die Seitenwand 13 ist innerhalb des Zuschnitts 
(Fig. 3) zwischen Vorderwand 10 und Ruckwand 11 posi ti oni art . 
Die Seitenwand 12 besteht aus zwei einander uberl appenden und 
durch Klebung miteinander verbundenen, strei fenf ormi gen Wand- 
10 lappen 14» 15. 

Eine Stirnwand 16 und eine Bodenwand 17 bestehen jeweils aus 
mehreren einander teilweise Uberdeckenden Faltlappen, und zwar 
hier nach dem Prinzip der Kuvertf al tung , Die Stirnwand 16 be- 

15 steht aus zwei jeweils an Vorderwand 10 und Ruckwand 11 an- 
schl ieBenden, trapezf ormi gen Langslappen 18, 19. Diese uber- 
decken in Tei 1 berei chen mit den Seitenwanden 12, 13 verbundene 
Seitenlappen 20, 21. Diese wiederum sind uber drei eckf 9rmi ge 
Zwickel 22 mit den zugeordneten Langslappen 18, 19 verbunden 

20 (Fig. 5). 

Die Bodenwand 17 ist bei diesem Packungsbei spi el analog zur 
Stirnwand 16 ausgebildet, so daB die Faltlappen der Bodenwand 
17 mit denselben Bezugszi f f ern korrespondi erend versehen sind. 

25 

Benachbart zur Stirnwand 16, namlich unmittelbar unterhalb der- 
selben, ist die Packung bzw. der Zuschnitt mit einer rings- 
heruml auf enden Doppel f al tung versehen, und zwar mit einer Z- 
Faltung 23. Diese besteht aus zwei einander iiberdeckenden Falt- 
30 streifen 24, 25 des Ursprungszuschn i tts (Fig. 3). Diese sind 
durch parallele Faltlinien 26, 27, 28 voneinander abgegrenzt. 
Die Z-Faltung 23 wird im Bereich des Zuschnitts so ausgefiihrt, 
daB die ursprunglich untere Faltlinie 28 einen oberen, auBeren 
Faltrand der Z-Faltung 23 bildet, wahrend die mittlere Faltli- 
35 nie 27 verdeckt die untere Begrenzung der Z-Faltung 23 bildet. 
Die Faltlinie 26 ist der Ubergang von den aufrechten Packungs- 
wanden in die Stirnwand 16. 

Des weiteren ist in besonderer Weise der Bereich der Bodenwand 
40 17 ausgebildet. Der Zuschnitt bildet hier einen doppel 1 agi gen 
Bodenstrei f en 29. Zu diesem Zweck ist der Zuschnitt auch im Bo- 
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denbereich m rei parallelen Fal tl i ni 4(^0 » ^l, 32 versehen, 
die zu dem Bodenstrei f en 29 gehoren. Der Zuschnitt bzw. die Ma- 
terialbahn wi rd entlang der mittleren Faltlinie 31 umgefaltet, 
so daB der doppellagige Bodenstrei fen 29 entsteht. Dieser ist 
5 breiter als die entsprechenden Abmessungen der bodensei ti gen 
Faltlappen, so daB sich ein doppellagiger Verstarkungsstrei fen 
33 im Bereich der aufrechten Packungswandungen erstreckt. Die 
die Bodenwand 17 bildenden Faltlappen 18, 19. 20, 21, 22 sind 
vollfiachig aus zwei Lagen des Zuschnitts gebildet. 

10 

Urn aus einem in der beschri ebenen Weise ausgebi 1 deten Zuschnitt 
(Fig. 5) eine Packung zu bilden, bedarf es mehrerer Leimverbin- 
dungen. Diese werden durch rechteckige, quadratische oder anna- 
hernd trapezf ormi ge Leimflachen bewirkt. Hierfur wird ein be- 

15 sonderer Leim verwendet, der die erf orderl i che Haftwirkung 
erzeugt, wenn entsprechende Leimflachen zu verbindender Zu- 
schnitteile aneinander liegen. Es handelt sich dabei um einen 
besonderen Kaltleim, bei dem die beschriebene Wirkung durch 
eine mindestens im Bereich der Leimflachen angebrachte Be- 

20 schichtung unterstutzt werden kann. 

Bei der vorliegenden Gestaltung der Packung wird eine ungefal- 
tete Materialbahn zur Bildung von Zuschnitten gemaB Fig. 3 
posi tionsgenau mi t den dargestellten Leimflachen versehen. Die 

25 Zuschnitte sind dabei innerhalb der Materialbahn (nicht ge- 
zeigt) iiber die Wandlappen 14, 15 miteinander verbunden. Die so 
ausgebildete Materialbahn wird zu einer Bobine gewickelt. Von 
dieser wird die Materialbahn abgezogen und sodann unter Bildung 
der Z-Faltung 23 und/oder des doppel 1 agi gen Bodenstrei fens 29 

30 gefaltet. Danach werden die Zuschnitte gemaS Fig. 5 von der Ma- 
terialbahn abgetrennt. 

Die Materialbahn wird im Ursprungszustand , also in ebenem Zu- 
stand gemaB Fig. 3, mit Leimberei chen versehen, die die be- 
35 schriebenen technol ogi schen Ei genschaf ten aufweisen. 

Zur Verbindung der beiden Schenkel der Z-Faltung 23, namlich 
der beiden Faltstreifen 24, 25, sind (kleine) Leimflachen 34 
und 35 angebracht. Diese beiden Leimbereiche befinden sich auf 
40 derselben Seite der Materialbahn bzw. des Zuschnitts, namlich 
auf der (bedruckten) Vorderseite. Durch die unterschi edl i che 
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Markierung ( 




affur bzw. Kreuzschraff 




wird zum Ausdruck 



gebracht, daB die beiden Leimflachen 34. 35 miteinander verbun- 
den werden, also einander nach Faltung der Faltstreifen 24. 25 
uberdecken (Fig. 5). Die Leimflache 34 ist zu diesem Zweck be- 
nachbart zur Faltlinie 26 und die Leimflache 35 benachbart zur 
Faltlinie 28 posi tioni ert . 

Zur Verbindung der Wandlappen 14, 15 miteinander sind Leimfla- 
chen 36, 37 im oberen Bereich benachbart zur Stirnwand 16 und 
Leimflachen 38, 39 unten benachbart zur Bodenwand 17 vorgese- 
hen, jedenfalls bei dem fur die Bildung der Packung vorbereite- 
ten Zuschnitt gemaB Fig. 5. Die einander zugeordneten (recht- 
eckigen) Leimflachen 36, 37 sind auf verschi edenen Seiten des 
Zuschnitts posi t i on i ert . namlich im Bereich des Wandlappens 14 
an der (unbedruckten) Innenseite und am Wandlappen 15 an der 
AuSenseite. Durch die Z-Faltung 23 sind die Leimflachen 36, 37 
in der Ursprungsstel 1 ung (Fig. 3) in Langsri chtung des Zu- 
schnitts bzw. der Materialbahn versetzt zueinander positio- 
niert. Die Leimflache 36 befindet sich im Bereich des Falt- 
streifens 24. Die Leimflache 37 ist unterhalb der Z-Faltung 23 
bzw. unterhalb der Faltlinie 28 angeordnet. Durch die Z-Faltung 
23 kommen die beiden Leimflachen 36, 37 auf dieselbe Hohe bzw. 
in dieselbe (gedachte) Querebene (Fig. 5). Durch gestrichelte 
Umfangslinie und Schraffur wird bei der Leimflache 36 zum Aus- 
druck gebracht, daS diese auf der nicht sichtbaren Innenseite 
des Zuschnitts positioniert ist. Bei Uberdeckung der Wandlappen 
14. 15 liegen die Leimflachen 36, 37 deckungsgl ei ch aufeinan- 
der . 

In ahnlicher Weise sind die Leimflachen 38. 39 im Ursprungszu- 
stand, namlich im Bereich des ungefalteten Zuschnitts gemaB 
Fig. 3 bzw. einer entsprechenden Materialbahn in versetzten 
Bahnen bzw. Ebenen der Materialbahn positioniert. Die dem 
(auBeren) Wandlappen 14 zugeordnete Leimflache 38 ist am 
auBersten Rand des Zuschnitts im Bereich des Vers tarkungss t rei - 
fens 33 angeordnet. Die andere Leimflache 39 befindet sich im 
Bereich des Wandlappens 15 oberhalb der Faltlinie 30. Beide 
Leimflachen 38. 39 sind ursprunglich (Fig. 3) auf derselben 
Seite des Zuschnitts bzw. der Materialbahn positioniert. Durch 
die geschilderte Faltung zur Bildung des Bodens trei f ens 29 ge- 
langen die Leimflachen 38, 39 in eine aufeinander ausgeri chtete 



FOC635B.DOC 



7 



Position (Fi 5), und zwar auf den Verleimung zutref- 

fenden Seiten. 

Zur Verblndung der (doppel 1 agi gen) Langslappen 18, 19 der Bo- 
5 denwand 17 miteinander sind annahernd trapezf ormi g konturierte 
Leimstreifen 40, 41 als Lei mberei che im Bereich des Verstar- 
kungsstrei f ens 33 angebracht. Die beiden Leimstreifen 40, 41 
befinden sich auf unterschi edl i chen Seiten der (mittleren) 
Faltlinie 31 des Vers tarkungsstrei fens 33, und zwar unmittelbar 

10 benachbart zu dieser Faltlinie 31. Die Leimstreifen 40, 41 sind 
ursprunglich auf derselben Seite des Zuschnitts bzw. der Ma- 
terialbahn (Fig. 3) angeordnet, namlich auf der Vorderseite. 
Nach Falten des Vers tarkungsstrei fens 33 entlang der Faltlinie 
31 werden die beiden Leimstreifen 40, 41 in dieselbe (gedachte) 

15 Querebene des Zuschnitts gebracht (Fig. 5). Der Verstarkungs- 
streifen 33 ist so gefaltet, daB Innenseiten der beiden Lagen 
aneinander liegen. Dadurch befindet sich nach Herstellung des 
Bodenstrei fens 29 der Leimstreifen 40 auf der anderen Seite des 
Zuschnitts im Vergleich zum Leimstreifen 41. Die beiden Leim- 

20 streifen 40, 41 befinden sich nun in einer Position, in der bei 
Faltung der Langslappen 18, 19 zur Bildung der Bodenwand 17 die 
Leimstreifen 40, 41 einander uberdecken (Fig. 2). 

Eine Besonderheit besteht demnach darin, daB im Bereich der ge- 
25 wickelten, ursprtingl i chen Materialbahn die miteinander korres- 
pondierenden Leimbereiche in verschi edenen Ebenen bzw. Bahnen 
(in LSngsrichtung der Materialbahn gesehen) liegen. Durch Fal- 
tung der Materialbahn nach Abziehen von der Bobine gelangen die 
Leimflachen in die fiir die Fertigung der'Packung korrekten 
30 Position unter Beriicksi chti gung der AuSen- und Innenseite des 
Zuschnitts. Von der so gefalteten Materialbahn werden die ein- 
zelnen Zuschnitte abgetrennt. Die Ausges tal tung und Anordnung 
der beschri ebenen Leimbereiche kann auch bei der Fixierung 
separater Zuschnitte verwendet werden. In den Zeichnungen ist 
35 als Beispiel die Befestigung einer ublichen Banderole 42. Es 
handelt sich dabei urn einen rech tecki gen , strei f enformigen Zu- 
schnitt, ubl i cherwei se aus Papier, der quer uber die Stirnwand 
16 der Packung gelegt wird, wobei Schenkel 43 an Vorderwand 10 
und Riickwand 11 befestigt sind. 

40 
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Die Besonderh 




besteht darin, daB die 




xierole auf der Ruck- 



seite - der Packung zugekehrte Seite - mit Lei mberei chen verse- 
hen ist, die mit entsprechend angeordneten Lei mberei chen der 
Packung bzw. des Zuschnitts korrespondi eren , so daS mit Hilfe 
5 von einander uberdeckenden Leimberei chen die Banderole 42 an 
der Packung befestigt wird. Im vorliegenden Falle ist die Ban- 
derole mit vier Leimberei chen bzw, Leimflachen 44, 45, 46, 47 
versehen. Zu diesen geh5ren entsprechend ausgebildete und ange- 
ordnete Leimflachen 48, 49, 50, 51 am Zuschnitt bzw. an der 

10 Packung. Im Bereich der Packung bzw. des Zuschnitts ist jeweils 
eine LeimflSche 48, 49 im Bereich von Vorderwand 10 einerseits 
und Ruckwand 11 andererseits angebracht, und zwar unterhalb der 
Faltlinie 28, die bei der fertigen Packung einen oberen Rand 
derselben bildet. Die weiteren Leimflachen 50, 51 befinden sich 

15 im Bereich der Langslappen 18, 19 der Stirnwand 16. Dadurch ist 
eine Befestigung der Banderole 42 in der Weise moglich, daB 
diese mit zwei Lei mberei chen im Bereich der Stirnwand 16, nam- 
lich mit den Leimflachen 45, 46 der Banderole 42 und den Leim- 
flachen 50, 51 der Langslappen 18, 19 befestigt sind. Im Be- 

20 reich von Vorderwand 10 und Ruckwand 11 sind die Leimflachen 44 
und 47 der Banderole mit den Leimflachen 48 und 49 verbunden. 
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Verfahren zum Herstellen von (Zi garetten-) Packungen 



Patentansor tiche; 



1. Verfahren zum Herstellen von (Zi garetten-) Packungen aus 
Zuschnitten, die von einer f ortl auf enden Materialbahn aus diin- 
nem Verpackungsmateri al . wie Papier, abgetrennt und gefaltet 
werden, wobei Faltlappen durch Klebung miteinander verbunden 
werden, gekennzei chnet durch folgende Merkmale: 

a) die Materialbahn wird beidseitig entsprechend den mitein- 
ander zu verbindenden Faltlappen mit Leimberei chen verse- 
hen, namlich mit Leimflachen (34. .39; 48. .51) bzw. mit 
Leimpunkten versehen, 

b) die Leimbereiche bestehen aus einem (Kalt-)Leim, der in 
Verbindung mit einer korrespondi erenden (Gegen-) Leimf 1 a- 
che die zur Verbindung der Faltlappen erf orderl i che Haf- 
tung erzeugt, 

c) die Leimbereiche sind so posi ti oni ert , daB Leimbereiche 
auf der einen Seite der Materialbahn im gewickelten Zu- 
stand derselben nicht mit Leimberei chen auf der anderen 
Seite der Materialbahn zur Uberdeckung kommen. 
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2. VerfahrJi^hach Anspruch 1, dadurc^^ekennzeichnet , daB 

mindestens die Leimberei che mi t einem die Haftwirkung des Leims 
reduzi erenden Uberzug versehen sind. 



5 3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzei chnet , 
daB die auf der einen Seite der Materialbahn angeordneten Leim- 
bereiche gegeniiber den auf der anderen Seite der Materialbahn 
angeordneten Leimberei chen in Querrichtung versetzt, nSmlich in 
versetzt zueinander verlaufenden Bahnen bzw. Ebenen positio- 
10 niert sind. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 Oder einem der weiteren Ansprii- 
che, dadurch gekennzei chnet , daB die beidseitig mi t Leimberei- 
chen versehene, ungefaltete Materialbahn von einer Bobine abge- 

15 zogen, sodann fortlaufend in Langsri chtung gefaltet wird, ins- 
besondere unter Bildung einer Z-Faltung (23) und/oder eines 
doppel 1 agigen Bodenstrei f ens (29). wobei durch die Querfaltung 
der Materialbahn versetzt positionierte, einander zugeordnete 
Leimbereiche in eine solche Rel ati vstell ung zueinander gebracht 

20 werden, daB die nachfolgend abgetrennten Zuschnitte bei Faltung 
zu einer Uberdeckung von Leimberei chen fiir Faltlappen fUhren. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspru- 
che, dadurch gekennzei chnet . daB gesonderte Zuschnitte, insbe- 

25 sondere eine Banderole (42), mi t der Packung durch korrespon- 
dierende Leimbereiche verbunden wird, insbesondere durch im Be- 
reich von Vorderwand (10), Ruckwand (11) und Stirnwand (16) an- 
geordneten Leimberei chen einerseits und korrespondi erenden 
Leimbereichen an der Innenseite der Banderole (42) anderer- 
30 seits. 



* **** 
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Telefon: (0421)34 87 40 
Telefex: (0421)34 22 96 



Anmel der ; 

Focke & Co. (GmbH & Co.) 
SiemensstraBe 10 



27283 Verden 



Unser Zeichen: 



F0C-635-DE 



Datum: 24. August 1999/6112 



Zusammenfassunq; 
(in Verbindung mit Fig. 3) 



Verfahren zum Herstellen von (Zi garetten-) Packungen aus Zu- 
schnitten. die von einer f ortl auf enden , als Bobine gewickelten 
Materialbahn abgezogen werden, wobei zu beiden Seiten der Ma- 
terialbahn angeordnete Leimberei che zum Verbinden von Faltlap- 
pen dienen. Die Leimbereiche sind in unterschi edl i chen Bahnen 
der Materialbahn posi ti oni ert , derart, daB in gewickeltem Zu- 
stand Leimbereiche der einen Seite der Materialbahn nicht mit 
Leimberei Chen der anderen Seite zur Uberdeckung kommen. 
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